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ROULEAUX 24”, 36”, 50”

247-20JA.
MODELE: BB-S2420

367-22JA.
MODELE: BB-S3622

507-16JA.
MODELE: BB-S5016
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INFORMATION SUR LA GARANTIE

GARANTIE LIMITEE
2-ANS
POUR CE ROULEAU

PREUVE D’ACHAT

S.V.P. gardez votre preuve d’achat pour la garantie et le service d’entretien de votre machine.
PIECES DE RECHANGE

Les piéces de rechange sont disponibles chez nos centres de service autorisés a travers le Canada. Pour le service de votre machine,
contactez ou retournez la machine chez votre détaillant avec votre preuve d’achat.

GARANTIE LIMITEE

KING CANADA fait tous les efforts pour assurer que nos produits soient satisfaisants aux standards de qualité et de durabilité.
KING CANADA offre aux consommateurs une garantie limitée de 2 ans, dés la date d’achat, que chaque produit est sans défauts de
matériaux. La garantie ne s’applique pas aux défauts causés directement ou indirectement a I'abus, négligence ou accidents,
réparations ou modifications et manque de maintenance. KING CANADA ne sera en aucun temps responsable pour les accidents
mortels ou blessures a la personne ou a la propriété ou dans le cas d’incidents, en cas spécial ou dommages-intéréts indirects
survenus pendant I'utilisation de nos produits. Pour profiter de cette garantie, le produit ou la piece doit étre retourné pour vérification
par le détaillant ou le distributeur. Les frais de transport et de manutention sont la responsabilité du consommateur. Si un défaut est
trouvé, KING CANADA va soit réparer ou remplacer le produit.

IMPORTANT: SI VOUS ALIMENTEZ DES MATERIAUX PLUS EPAIS QUE (20JA.-BB-S2420, 22JA.-BB-S3622,
16JA.-BB-S5016) (CAPACITE MAXIMUM) ET LA MACHINE EST ENDOMMAGEE, VOTRE GARANTIE SERA NUL.



INFORMATION IMPORTANTE

DEBALLAGE

Référez-vous au diagramme qui correspond au modele et a la
capacité de votre Rouleau.

Vérifiez pour tout dommage pendant le transport, si votre machine est
endommageé, effectuez une réclamation auprés de la compagnie de
transport.

Votre Rouleau vient presque complétement assemblée, des piéces
additionnelles doivent étres fixées. Assurez-vous que tout les pieces
sont inclus avant 'assemblage.

Assemblage pour Rouleau 24” & 36”
-Poignée (#Piece 11-14)

Assemblage pour Rouleau 50”
-Poignée (#Piece 11-13)

SPECIFICATIONS
ROULEAU 24” MODELE: BB-S2420

EpPaisSeUr MaXiMUM ........coovewoeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
LONQUEUr MaXiMUM .....coooiiiiiiie e

Diamétre des rouleaux
Dimension minimum d’un cylindre formé
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IMPORTANT:

Les rouleaux sont recouverts d’un protectant. Pour assurer que les
pieces s’accordent et que la machine fonctionne correctement,
enlevez le protectant. Le protectant est facile a nettoyer en utilisant un
solvant doux et un chiffon doux. Evitez le contacte du solvant sur les
pieces peint ou toutes piéces en caoutchouc ou en plastique. Le
solvant pourrait endommagé la finition de ces pieces. Utilisez du
savon et de I'eau sur les piéces peint, en caoutchouc ou en plastique.
Une fois nettoyée, recouvrez toutes les surfaces exposées avec une
couche d’huile légére. La cire n’est pas recommandé.

AVERTISSEMENT! Ne jamais utiliser de solvants volatiles. Des
solvants non-inflammables évitera tout risques de feu.

Diametre de 1a rainUre de fil ... et e e e e e e et e e e e e e e e e e e aaaaeaans 3/16, 1/4 & 5/16”
110 =Y g Y] o 1Y 42 x 13 x 15”
o Lo R 180 Ibs.

ROULEAU 36” MODELE: BB-S3622

EPaiSSeur MaxiMUM ............ccoeveveveueeeeeeeeeeeeeee e
LONGUEUr MaXimUM .......uiiiiiiiiiiee et

Diametre des rouleaux
Dimension minimum d’un cylindre formé

Diamétre de la rainure de fil ..........ooovvieiiiiiiiieeee e,
DIMENSIONS ... e
POIAS o

ROULEAU 50” MODELE: BB-S5016

EpPaiSSEUr MaXIMUM .......vovieeeeeeeeeeeeeeseee e eee e eeees e
Longueur MaxXimMUM ........ooiuiiiiieeiiiie e e e

Diameétre des rouleaux
Dimension minimum d’un cylindre formé

Diamétre de la rainure de fil ...........oovvvieieiiiiiiiiieeee e,
DIMENSIONS ...t e e e e eenaeas
POIAS o

........................................................................ 3/16, 1/4 & 5/16”
.............................................................................. 55x 13 x15”

.......................................................................... 1/4, 3/8 & 7/16”
............................................................................... 72x14 x 16
...................................................................................... 500 Ibs.
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ASSEMBLAGE
Référez-vous au diagramme qui correspond au modele et a la
capacité de votre Rouleau.

24” & 36”

Retirez la poignée assemblée (#Piece 11-14), du rouleau du bas
(#Piece 19) en dévissant le boulon hex. (#Piece 14), renversez la
position de la poignée et remplacez la sur le méme rouleau, resserrez
le boulon hex.

50!!

Placez la poignée assemblée (#Piece 11-13) sur la tige avec
engrenage (#Piece 6). Fixez en place a l'aide de la vis sans téte
(#Piece 13).

INSTALLATION

Installez votre Rouleau sur un plancher & niveau, avec amplement de
lumiere. Fixez le Rouleau a un support ou un établi en utilisant les
quatre trous de montage (quincaillerie non-inlcu). Pour facilité
I'utilisation, calculez trois pieds de dégagement de chaque co6té de
votre Rouleau.

OPERATION

Référez-vous au diagramme qui correspond au modéle et & la capacité

de votre Rouleau.

1. Pour réglez I'épaisseur du matériel, il faut ajustez le rouleau du bas.
Inserrez la piece de travail entre les rouleaux du haut et du bas
(#Piece 19 & 21). Tournez les boutons d’ajustement du rouleau du
bas (#Piéce10) jusqu’a ce que la piéce de travail s’accorde
solidement entre les rouleaux.

2. Ajustez le rouleau arriére (#Piece 20). La position du rouleau arriere
détermine la dimension du cylindre. Réglez le rouleau arriere vers
le bas et la dimension du cylindre augemente, et c’est le contraire
quand le rouleau arriere est réglé vers le haut. Pour obtenir le
réglage/position désirée du rouleau arriére, effectuez des essaient
jusqu’a ce que l'ajustement du rouleau arriére soit parfait. Pour
monter ou descendre le rouleau arriére, tournez les boutons
d’ajustement (#Piece 15). Tournez la poignée (#Piece 12) dans le
sens horaire, jusqu’a ce que la piéce de travail soit completement
passée entre les rouleaux. Vérifiez le diamétre de votre piéce
d’essai, si nécessaire réajustez le rouleau arriere. Les rouleaux
doivent étres ajustés paralléles a la piece de travail sinon la piece
de travail prennera une forme en spirale pendant I'opération.

3. Une fois que le cylindre est compléetement formé, il peut étre retiré
sans distorsion.

ROULEAUX 24” & 36”

Desserrez le boulon hex. (#Piéce 24) de la poignée de
cramponnement (#Piéce 23). Soulevez la poignée de cramponnement
et déplacez la crampe (#Piece 26) complétement vers larriere.
Inclinez le rouleau du haut vers le haut pour dégager la piéce de
travail, en soulevant la poignée de levage (#Piéce 8) vers I'avant.

DIAGRAMME DES PIECES ET LISTES DES PIECES

OPERATION ET MAINTENANCE

ROULEAUX 50”

Emparez-vous du manchon de pivotement (#Piece 31) et retirez le du
chassis droit (#Piece 30). Vous pouvez ensuite retirer le rouleau du
haut du chassis droit.

4. Quand vous effectuez une opération et la piece de travail est proche
de la capacité en épaisseur et en longueur, il peut étre nécessaire
de passer la piéce de travail plusieurs fois dans les rouleaux pour
réduire le cylindre a la dimension désirée. Ajustez le rouleau arriére
jusqu’a ce que la piéce de travail soit capable de passer entre les
rouleaux sans probleme. Soulevez le rouleau arriere légérement
avant chaque opération jusqu’a ce le diamétre désiré est obtenu.

5. Pour former des cylindres qui ont presque la méme dimension que
les rouleaux, I'opération est renversé. Inserrez la piéce de travail a
I'arriere de votre machine par-dessus le rouleau arriére et dans les
rouleaux du haut et du bas. Fixez la piéce de travail en tournant les
boutons d’ajustement (#Piece 10) du rouleau du bas. Pliez la piece
de travail le plus loin possible vers l'arriere en soulevant le rouleau
arriére en utilisant les boutons d’ajustement du rouleau arriére.
Tournez la poignée (#Piece 12) dans le sens anti-horaire pour
former un cylindre.

Pour réduire un rebord a plat (point de départ) dans une piéece de
travail plus épaisse, renversez la piece de travail aprés la premiére
passe. Alimentez le rebord a plat en premier pour la deuxieéme passe.

MAINTENANCE
Référez-vous au diagramme qui correspond au modeéle et a la
capacité de votre Rouleau.

LUBRIFICATION
Recouvrez les rouleaux avec une couche huile légére pour empécher
la rouille.

ROULEAUX 24” & 36”
MENSUELLEMENT

1. Utilisez de I'huile médium sans détergents ou une graise a usages
multiples ou a roulement.

2. Huilez les rouleaux a travers des trous a I'huile dans les blocs
guides (#Piece 17 & 18) et sur le haut du bloc de pivotement
(#Piece 33).

3. Graisez la surface du roulement a billes sur le cété droit du rouleau
du haut.

4. Graisez les engrenages (#Piece 28 & 32).

ROULEAUX 50”
MENSUELLEMENT

1. Huilez les rouleaux a travers des trous a I'huile dans les blocs
guides (#Piece 27), et le bloc de pivotement (#Piece 26).

2. Huilez la tige avec engrenage (#Piéce 6) a travers des trous a
I'avant des chassis droit et gauche (#Piece 4 & 30).

3. Graisez toutes les engrenages (#Piéce 5, 6, 22 & 23) and graisez
la surface du roulement a billes sur le cété droit du rouleau du haut.

Pour obtenir les diagrammes et listes des piéces mise a jour, référez-vous a la section Pieces dans le site web King Canada.



