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INFORMATION IMPORTANTE

T

]

GARANTIE LIMITEE OUTILLAGES KING CANADA
2-ANS OFFRE UNE GARANTIE LIMITEE DE 2 ANS
POUR CETTE MACHINE A TENON DE TIROIRS 12" POUR USAGE NON-COMMERCIALE.

PREUVE D’ACHAT

S.V.P. gardez votre preuve d’achat pour la garantie et le service d’entretien de votre machine.

PIECES DE RECHANGE

Les piéces de rechange sont disponibles chez nos centres de service autorisés KING CANADA a travers le Canada. Pour le service de
votre machine, contactez ou retournez la machine chez votre détaillant avec votre preuve d’achat.

GARANTIE LIMITEE

OUTILLAGES KING CANADA fait tous les efforts pour assurer que nos produits soient satisfaisants aux standards de qualité et de
durabilité. OUTILLAGES KING CANADA offre aux consommateurs une garantie limitée de 2 ans, dés la date d’achat, que chaque
produit est sans défauts de matériaux. La garantie ne s’applique pas aux défauts causés directement ou indirectement a l'abus,
négligence ou accidents, réparations ou modifications et manque de maintenance. OUTILLAGES KING CANADA ne sera en aucun
temps responsable pour les accidents mortels ou blessures a la personne ou a la propriété ou dans le cas d’incidents, en cas spécial ou
dommages-intéréts indirects survenus pendant 1'utilisation de nos produits. Pour profiter de cette garantie, le produit ou la piéce doit
étre retourné pour vérification par le détaillant ou le distributeur. Les frais de transport et de manutention sont la responsabilité du
consommateur. Si un défaut est trouvé, OUTILLAGES KING CANADA va soit réparer ou remplacer le produit.

DIAGRAMME DES PIECES ET LISTES DES PIECES

Pour obtenir les diagrammes et listes des pieces mise a jour, référez-vous a la section Pieces dans le site web King Canada.

KING CANADA INC. DORVAL, QUEREC, CANADA HIP 2¥4
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REGLES GENERALES DE SECURITE

1

1. CONNAITRE VOTRE OUTIL. 9. PORTEZ TOUJOURS DES LUNETTES DE
Lisez et comprenez le manuel d’instructions et les étiquettes SECURITE.
sur l'outil. Apprenez ses applications et ses limites ainsi que Portez toujours des lunettes de sécurité (ANSI Z87.1). Des
les dangers spécifiquement reliés. lunettes pour la vue ont seulement des verres résistants a
2. RETIREZ LES CLES D’AJUSTEMENTS. I'impact, ils ne sont pas des lunettes de sécurité. Utilisez un
Prenez I'habitude de vérifier si les clés d’ajustements sont masque facial si I'opération devient poussiéreuse.
retirées de 1’outil avant de mettre la machine en marche. 10. NE PAS S’ETENDRE AU-DESSUS DE I’OUTIL.
3. GARDEZ VOTRE ATELIER PROPRE. Gardez votre équilibre en tout temps.
Assurez-vous que le plancher est propre en tout temps et qu’il 11. MAINTENEZ L’OUTIL AVEC SOIN.
ne soit pas glissant d a la cire ou a une accumulation de Gardez vos outils propres et bien aiguisés pour une meilleure
brin-de-scie. performance. Suivez les instructions de lubrification et de
4. EVITEZ LES ENVIRONNEMENTS DANGEREUX. changements des accessoires.

12. DEBRANCHEZ L’OUTIL.

N’utilisez pas un outil dans un emplacement humide ou
mouillé et ne I'exposez pas a la pluie. Gardez l'atelier bien

éclairé et gardez-vous beaucoup d’espace pour travailler. d’ajustements.

5. GARDEZ LES ENFANTS ELOIGNES. 13. UTILISEZ SEULEMENT LES ACCESSOIRES
Gardez les enfants et les visiteurs a 'écart de votre atelier. RECOMMANDES.

6. METTRE L’ATELIER HORS DE LA PORTEE DES Consultez le manuel pour les accessoires recommandés.
ENFANTS Suivez les instructions qui accompagnent les accessoires.

14. NE MONTEZ PAS SUR L'OUTIL.

. s De graves blessures peuvent se produire si I’outil bascule.
les clés d té. c g P p ;
7 UTILISEZ LE BON OUTIL. 15. VERIFIEZ LES PIECES ENDOMMAGEES.

Avec des cadenas, des interrupteurs principaux ou en retirant

Ne forcez pas l'outil ou l'accessoire a faire un travail pour
lequel il n’a pas été congu.

8. PORTEZ DES VETEMENTS CONVENABLES. adéquatement. Vérifiez l’alignement des pieces mobiles,
Ne portez pas de vétements amples, gants, cravates ou bijoux fissures dans les pieces, assemblage, et toutes autres conditions
(bagues, montre) parce qu’ils peuvent se coincer dans des qui peuvent affecter le fonctionnement. Réparez ou remplacez
pieces mobiles. Des souliers anti-dérapants sont recommandés. toutes les pieces endommagées.

Protégez vos cheveux et roulez vos manches jusqu’aux coudes.

SPECIFICATIONS

CAPACITEES:

Epaiseur du matériel, cOtés ... ... ... ... 5/16”a11/4”
Epaiseur du matériel, avant & arriere .......... ... ... 5/87al11/4”
Largeur Maximum . . ... ... 127
JOINE .« o e e 5/8” avec Gabarit 1/2”
SOOIt oo 1/2” avec Gabarit 7/16”
JOINE L e 3/4” avec Gabarit 9/16”

SPECIFICATIONS DE LA TOUPIE:

Dimension maximum de la base de Toupie ......... ... ... 77
MEChE NECESSAITE . . . . ot ittt et et e e e e e e e Meche 14°, 1/2” avec Embout de 1/4”
Adaptateur pour rondelle-guide nécessaire ........... ... ... ... i 7/16” (dimension extérieure)

Avant toutes réparations, changement d’accessoires ou

Avant l'utilisation, un garde ou autres pieces endommagés
devraient étre vérifiés pour assurer qu’ils fonctionnent
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DEBALLAGE & ASSEMBLAGE

Retirez les pieces et la Machine a Tenon de la boite en couleur.
Gardez toutes les composantes de I'emballage en cas qu’il soit
nécessaire to retourner le produit, en cas de dommages ou
défectuosité. Vous devriez avoir les items suivants;

1. Machine a Tenon assemblée.
2. Leviers (2).
3. Manuel d’instructions.

Votre Machine a Tenon est presque completement assemblée.
Seulement les Leviers doivent étres assemblés. Vissez le bout filleté
de chaque Levier dans les Tiges Rotatives. Voir Fig. 1.

MONTAGE

1. Placez la machine a Tenon sur un établi permanent ou sur une
planche de contre-plaqué de 3/4” d’epaisseur, placez I'avant de
la Machine a Tenon contre le devant de I’établi ou de la planche
de contre-plaqué.

2. Localisez les trous de montage a l'arriere de la Machine a Tenon
et fixez a 1’établi ou a la planche de contre-plaqué.

Levier

DEBALLAGE, ASSEMBLAGE €T CAPACITEES

CAPACITEES

Votre Machine a Tenon est congue a produire des joints sémi-cachés
en utilisant une toupie, un adaptateur pour rondelle-guide de
7/16”, une meche de toupie a queue d’aronde de 14°, 1/2”. Des
joints sémi-cachés sont tres solides et ils sont utilisés
particuliairement pour la contruction de tiroirs.

1. Le K-2796 a une capacité de matériel de 1- 1/4” d’epaisseur et de
12” de largeur.

2. Votre Machine a Tenon est congue a utiliser une meche de toupie
a queue d’aronde de 14°, 1/2” avec un embout de 1/4”
seulement. La meche devrait dépasser 17/32” sous la base.

3. Le diametre maximum de la base de la toupie permit avec cette
machine a tenon est de 7”.

4. I’ Adaptateur pour rondelle-guide devrait dépasser la base de la

toupie 1/8” a 3/16”et elle doit avoir un diametre extérieur de
7/16”.

NOTEZ!

Cette Machine a Tenon peut seulement étre utilisée avec un
adaptateur pour rondelle-guide installé a la base de votre toupie.

Levier

FIGURE 1
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APPRENDRE A CONNRITRE VOTRE OUTIL, KIN
MONTAGE €T RJUSTEMENTS

&

Voir Fig.2 pour toutes positions d’ajustement.
Les pieces de travail de I'avant et de l'arriere de votre tiroir Levier
sont positionnées horizontallement sur le haut de la machine a Bouton du Gabarit
tenon, les pieces de cotés sont positionnées verticallement a Bouton du

I’avant de la machine a tenon. L'intérieure des planches sont Guide
toujours positionnées vers 1’extérieure!

Bouton de fixation a pression

1. Les Leviers cramponnent les piéces en place.

2. Les Boutons du Guide retiennent le guide en place.
Desserrez ces boutons pour ajuster la position du guide. Le
déplacement de la toupie est arrété quand la base de la
toupie rentre en contacte avec le guide.

3. Les Arréts de travail du haut alignent la piece
horizontallement sous le gabarit.

Arréts de travail

4. Les Arréts de travail de 1’avant alignent la piece verticale a e 1’avant
la piece horizontale. Levier

5. Les Boutons du Gabarit retiennent le gabarit en place. Bouton de fixation a pression
Desserrez ces boutons pour ajuster la position du gabarit. FIGURE 2

6. Les Boutons de fixation a pression contrdlent la hauteur de
la tige rotative et ajuste la pression de cramponnement.

AJUSTEMENT DE LA PRESSION

Piéce avant ou arriere

La pression de cramponnement devrait étre ajustée tel que la piéce peut .
P P J ! P P (Horizontale)

étre glissée sous la tige rotative quand le levier est soulevé. Poussez le
levier lentement vers le sol, ceci fixera la piéce en place, Fig.3. N'utilisez
pas de force excessive. Si le levier ne verrouille pas correctement sous
pression normale, desserrez légerement les boutons de fixation a
pression et essayez de nouveau.

IMPORTANT

Les queues et les rainures sont toupillonnées en une opération, alors
les c6tés de votre tiroir doivent étres contrebalancés. Le montant de
contrebalance est égale a la largeur des doigts du gabarit. Si vous
utilisez un gabarit de 1/2”, le contrebalance est 1/2”.

FIGURE 3
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AJUSTEMENTS DES ARRETS DE TRAVAIL

Les arréts de travail positionnent les pieces de travail en équerre, ils
contrebalancent les deux pieces de travail pour un alignement parfait est
ils fournisent un support latéraux pendant 1’opération.

IMPORTANT: Toutes les piéces de travail doivent étres coupées
parfaitement en équerre sinon votre machine a tenon ne fonctionnera
pas correctement.

Pour ajuster les arréts de travail:

1.

Desserrez le guide et glissez-le vers I'arriere. Glissez la piéce arriere de
votre tiroir horzontallement sous la tige rotative et le gabarit. Placez la
piéce arriére contre un des arréts de travail.

. Desserrez les vis d’ajustement de 'arrét de travail et glissez I'arrét de

travail et la piece arriere jusqu’a ce qu’ils soitent centrés sous les doigts
du gabarit. Fig.4. Le positionnement au centre assure que les queues et
les rainures au deux bouts seront identiques. Reserrez les vis
d’ajustement de l'arrét de travail. Ne serrer pas trop fort.

. Poignez 'arriere du gabarit et tirez doucement vers 1’avant. Une fois que

le gabarit est dans sa pleine position avant, cramponnez la piéce de
travail. Répetez cette procédure chaque fois que vous cramponnez votre

piece sur le dessus de la machine a tenon, ceci assurera des coupes
ultérieures consistantes.

Figure 4 illustre la piece arriere (ou avant) centrée également sous les
doigts du gabarit.

4.

Insérez un des cotés de votre tiroir sous la tige rotative. Cette piéce est
positionnée verticallement. Ajustez la hauteur pour que le bout de la
piéce verticale chevauche le bout de la piéce horizonatle. A ce point, il
n’est pas extrémement important que les deux piéces soitent a niveau.

. Cramponnez la piéce en place.

. Relachez la pression de la piéce horizontale est déplacez-la contre la

piéce verticale. Assurez-vous que la piece horzontale reste centrée sous
les doigts du gabarit. Recramponnez en place.

. Relachez la pression de la piece verticale et retirez le system de

cramponnement avant en retirant les bouton de fixation a pression.
Retirez le gabarit en dévissant les vis d’ajustement du gabarit.

. Tracez une ligne a 1/2” du bout de la piece de travail. Alignez 'arrét de

travail de 1’avant gauche. Si vous utilisez un gabarit de 7/16” , tracez
une ligne a 7/16” ou une ligne a 9/16” du bout de la piéce de travail si
vous utilisez un gabarit de 9/16”.

. Desserrez les vis de I'arrét de travail est alignez contre la piece. Reserrez

les vis.

10. Replacez le systéme de cramponnement avant ainsi que le gabarit.

APPRENDRE A CONNRITRE VOTRE OUTIL,
MONTAGE €T AJUSTEMENTS

FIGURE 4

Notez: Votre machine a tenon peut produire deux jeux de tenons
dans une opération si le totale des largeurs des deux tenons sont
moins que 12”. Si vous désirez effectuer cette opération, ajustez
les deux arréts de travail a chaque bouts de la machine a tenons.
Référez vous aux étapes 1 a 10 sur cette page.

IMPORTANT

Pour de meilleur résultats, nous vous recommandions d’utiliser
du matériel de 3/4” ou plus epais pour les pieces avant et arriere
de votre tiroir, et du matériel approximativement 1/2” ou un
peu plus epais pour les pieces de cotés. Assurez-vous qu’iln’y a
pas plus que 1/4” d’epaiseur de différence entre les piéces
avant/arriere et les pieces de cotés. Assurez-vous que toutes vos
pieces de travail sont coupées parfaitement a 90°.

Avant d’effectuer une coupe, assurez-vous que les ajustements
suivants sont parfaitement paralleles:

1. Alignement des pieces de travail avant et de cotés.

2. Alignement des pieces de travail, les arréts de travail et la
machine a tenons.

3. Alignement du gabarit et le rebord avant de la piece de travail.

4. Alignement du guide avec la partie avant du gabarit.
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MONTAGE €T AJUSTEMENTS

AJUSTEMENT DU GABARIT

Le gabarit est ajustable vers 1’avant et 1’arriere, ceci permet au joints d’étres
cachés une fois que les tenons sont completes. L'ajustement est effectué en
desserrant les deux boutons du gabarit. N'ajustez pas les vis qui retient le
gabarit en place.

Pour ajuster le gabarit dans la bonne position:

1. Montez vos piéces de tiroir dans la machine a tenons. La piece
horizontale doit étre serrée et a niveau avec le haut de la piece verticale.
Les deux pieces sont installées correctement quand le rebord du haut de
la piece verticale est a niveau avec le haut de la piéce horizontale. Fig.5.

Fig.5 illustre le bon positionnement des deux piéces de travail.

2. Pour les piéces de travail moins que 7/8” d’epaisseur, glissez le gabarit
jusqu’a ce qu’il soit a 1/8” du rebord du haut de la piece verticale. Fig.6.

Fig.6 illustre la vérification du positionnement du gabarit parallele aux
parties hautes des pieces verticales.

Pour les pieces de cotés plus epaissent que 7/8”, rejoutez 1/8” au montant
(X7, voir #2). Ensuite, fixez le rebord avant des doigts du gabarit a (X”) du
rebord de la piéce. Fig.7.

Fig.7 illustre un gabarit ajusté vers l'arriere d'un 2/8” additionnel, car
I'epaisseur de la piece de coté est de 1”.

NOTEZ !

Assurez-vous que le rebord avant du gabarit est paralléle au rebord de la
piece verticale. Pour maintenir une précision quand vous ajustez le
gabarit, mesurez les deux extrémités.

3. Reserrez les deux boutons du gabarit et revérifiez vos mesures.

NOTE IMPORTANTE: UN GABARIT DE 1/2” EST INCLU AVEC VOTRE
MACHINE A TENONS, SI VOUS DESIREZ REMPLACER VOTRE
GABARIT DE 1/2” OU SI VOUS VOULEZ OBTENIR DES GABARITS DE
CAPACITES DIFFERENTES (7/16” OU 9/16”), CONTACTEZ VOTRE
DISTRIBUTEUR DE PRODUITS KING CANADA LE PLUS PRES.

GABARITS DISPONIBLES;
GABARIT 1/2” MODELE: K-2926

GABARIT 7/16” MODELE: K-2914
GABARIT 9/16” MODELE: K-2915

—————

FIGURE 5

Pieces avant ou arriere
(Horizontale)
ul

Pieces de cote
(Verticale)
FIGURE 6

(Verticale)
FIGURE 7
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AJUSTEMENT DU GUIDE

Le guide contdle la profondeur de rainure en limitant la distance de
déplacement de la toupie. La toupie s’arréte quand la base de la toupie
rentre en contacte avec le guide. Le guide doit étre aligné parallele avec le
rebord de la piéce verticale et le gabarit.

Pour ajuster le guide:

1. Installez un adaptateur pour rondelle-guide de 7/16” (dimension
extérieure) a la base de la toupie. Mesurez la distance que le gabarit
chevauche la piéce verticale. Multipliez cette distance par 2. Exemple, si
le gabarit est chevauché de 1/8” et 'epaisseur de la piece de coté est de
1/27, alors la distance que le gabarit chevauche la piéce verticale est de
3/8”. Alors, 3/8” x 2 est 3/4”.

FIGURE 8

2. Maintenant, ajoutez 1/32” a la distance mesurée a 1’étape 1.

3. Mesurez la distance a partir du rebord de la base de la toupie au rebord
de l'adaptateur pour rondelle-guide et ajoutez cette distance aux montant
calculée a I’étape 2.

4. La distance calculée a I'étape 3 est la distance nécesaire entre le guide et
le gabarit. Desserrez les deux boutons du guide et glissez le guide en
position. Assurez-vous que le guide est ajusté parallele au gabarit et
reserrez les deux boutons du guide.

Notez: Les procédures ci-dessus ne sont pas affectées en changant la
profondeur de coupe verticale de la meche a toupie.

Une fois que vos calculations sont terminées, faite un essai préliminaire.
Effectuez toutes ajustements nécessaire.

*Notez: L'exemple de calculation ci-dessus est en fonction que vos pieces
avants/arrieres ont une epaisseur de 3/4” et les pieces de cotés ont une

epaisseur de 1/2”.

Figure 8 illustre la vérification de l’alignement du guide.
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OPERATIONS

La base de votre toupie doit accepter un adaptateur pour
rondelle-guide avec une dimension extérieure de 7/16” et une
dimension intérieure assez large pour accepter une meéche a toupie
avec un embout de 1/4”. Fixez 1’adaptateur pour rondelle-guide a
la base de votre toupie.

Référez vous au manuel d’instructions de votre toupie pour plus
d’information.

Utilisez une meche a toupie 1/2” 14° , avec un embout de 1/4”.
Assurez-vous que la toupie est débranchée. Fixez la meéche a
toupie dans le collet de la toupie.

Ajustez la meche a 17/32” sous la base de la toupie.

Avant d’effectuer des queues et des rainures dans des piéces
finales, il est important d’effectuer des essais avec des pieces
échantillons pour voir la qualitée de vos ajustements et du joint.
Une fois que toutes vos ajustements sont terminées, vous étes prét
pour la production finale.

SUGGESTIONS POUR DE MEILLEURS RESULTATS

Ajoutez 1/16” a la distance entre le gabarit et le guide de la toupie
pour assurer une coupe assez profonde.

Ne cramponnez pas trops vos pieces de travail. Si vous
cramponnez trops votre piece de travail, il y a tendance que la
piéce de travail se souléve sur le coté avant de la machine a tenons.

Maintenez une pression égale sur la toupie pendant la coupe.
Assurez-vous que le gabarit est a plat sur le longueur entiere de
votre piece de travail. Sinon votre profondeur de coupe ne sera pas
égale.

USAGE REGULIER

1. Positionnez vos pieces de travail dans la machine a tenons avec
I'intérieure des pieces vers l'extérieure et vers le haut. Chaque
piéce doit étre serrée contre les arréts de travail. Fixez les piéces
de travail avec les leviers de verrouillage. Le bout de la piéce de
coté doit étre a niveau avec le haut de la piéce avant/arriére.

2. La base et la meche de la toupie doivent étres fixent avant de
brancher votre toupie. Tenez la toupie fermement avec vos deux
mains et supportez la toupie sur le gabarit. Assurez-vous que la
meéche dégage la piéce de travail.

=

UTTN:

e

Mettre la toupie en marche est rentré doucement la meche dans les
pieces de travail, laissant I’adaptateur pour rondelle-guide rentré
en contacte avec le gabarit. Commencez du c6té gauche et
travaillez vers la droite en suivant chaque doigts du gabarit.
Assurez-vous que la base et I'adaptateur pour rondelle-guide reste
en contacte avec le gabarit.

Soyez prudant quand vous retirez la meche de la coupe, ceci
réduira vos chances d’arracher le bois.

3. Retirez les deux pieces de travail de la machine a tenons et
assemblez votre tenon.

4.1l peut étre nécessaire de frapper les deux pieces ensembles pour
les positionnées correctement. Si I'alignement est faible et que
les tenons ne fonctionnent pas, alignez les deux pieces et
déterminez la direction et la distance d’ajustement nécessaire
pour corriger.

Si les tenons ne fonctionnent pas, c’est probablement parce qu’ils
n’étaient pas coupées a 90° ou les piéces n’étaient pas a niveau

dans la machine a tenons.

Fig.9 illustres des tenons coupées correctement.

FIGURE 9



