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JAUGE D’ALIGNEMENT POUR COUTEAUX

CARACTÉRISTIQUES:
La conception révolutionnaire du jauge magnétique micro-ajustable pour l’alignement des
couteaux rendra un réglage rapide et précis des couteaux, d’une façon simple et 
sécuritaire. Ce jauge retiendra le couteau précisément dans la position tout en vous 
permettant d’utiliser les deux mains pour le réglage du contre-fer et le serrage des boulons.
La caractéristique de sécurité la plus importante est qu’elle évite des blessures aux doigts
compte tenu que vos mains ne manipulent pas les couteaux lors du serrage des boulons et
du contre-fer.

INSTRUCTIONS:
1) (Fig.1) Le jauge doit toucher les 3 points (A, B, C) sur la surface de la tête de coupe.
2) Déserrez les boulons de fixation du contre-fer afin de relâcher le couteau.
3) Placez le jauge sur un couteau en prenant soin de positionner les pattes aimantées (#5

& 10, Fig.2) sur la tête de coupe. Tournez la tête du jauge dans le sens contraire des 
aiguilles d’une montre d’un tour complet pour lever le couteau de 1.5mm sur l’échelle.
La tige aimantée (B) retiendra le couteau. Quand vous aurez obtenu la bonne hauteur
désirée, serrez la vis de fixation (#7), ainsi vous aurez la hauteur requise pour 
l’alignement des autres couteaux de la tête de coupe. Pour terminer, reserrez les boulons
de fixation du contre-fer afin de fixer le couteau de la tête de coupe. Vérifiez que tous les
boulons ont été resserrés.

4) Répétez l’opération #3 pour chacun des autres couteaux de la tête de coupe.
REMARQUE: L’échelle entre 0 et 1 est d’environ 0.15mm (0.006”) Pour un tour complet 0
à 0 représente 1.5mm (0.06”).
APPLICATION: Diamètre de la tête de coupe 3” à 5” (75 to 125mm). Nombre de couteaux:
2 à 4 pcs.
FONCTION: La méthode traditionnelle de réglage des couteaux est d’utiliser un outil 
standard pour contrôler la hauteur du tranchant au-dessus de la tête de coupe. Vous 
utiliser une main pour tenir l’outil de réglage et l’autre main pour reserrez les boulons de
fixation du contre-fer. Si le système de réglage des couteaux n’est pas pourvu de ressorts,
vous devez lever le couteux avec la main ou avec le système disponible.Avec l’utilisation
de ces deux jauge magnétiques munies de pattes et tige aimantées, vos mains ne
toucheront pas au tranchant des couteaux et vous serrez en sécurités. La tête du jauge (#2)
sera déja ajustée et le couteau sera égal à la hauteur requise avec une tolerance de 0.05mm
(0.002”) entre les couteaux.
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